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Cola e Veda especial baseado em "polimeros Superflex"

Recomendado para todo o tipo de colagens e vedagoes elasticas sobre a maioria
dos materiais de construcao. Depois de endurecido obtém-se unides elasticas

SOLYPLAST e sem contracgdes, com grandes propriedades mecanicas e excelente adesdo.

p Multi-materiais

SUPERFLEX
TECHNOLOGY

» Grande resisténcia ao exterior

(Propriedades: ] (Suportes:

)

= Grande poder de colagem associado a alta flexibilidade = Vidro
= Excelente adesdo a maioria dos materiais de construgdo = Ceradmica

= Aplicavel também sobre superficies himidas = Superficies vitrificadas

= Pintavel depois de endurecido = Marmore, granito, pedra
= Resistente a temperatura, agua, radiaces solares = Ferro, galvanizados, inox
= Facil aplicagdo mesmo a baixas temperaturas = Cimento, fibrocimento

= Sem solventes nem isocianatos = Metais em geral

(Campo de Aplicacgao: ]

= Betdo, betdo celular

= Aluminio lacado e anodizado
= PVC rigido, policarbonato

= Aglomerado, melamina

= Telhas, tijolo

= Madeira e estratificados

= Poliéster-fibra de vidro

= Juntas de dilatagdo, juntas transitaveis, juntas pintaveis = Vedagdo em caixilharia de aluminio, PVC

e madeira = Juntas em estruturas metalicas = Juntas em geral = Colagem de metais = Colagem de ceramica
e vidro = Colagem de rodapés, perfis, lambris, degraus, azulejos = Colagem de painéis de madeira

e estratificados = Colagem de elementos de PVC = Condutas de ar condicionado, aquecimento e ventilagdo

Colagens e vedagdes entre os materiais especificados
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JUNTAS NA CONSTRUC‘

SP 101

( Dados Técnicos:]

Cola e veda elastico baseado em "polimeros Superflex", que endurece
em contacto com a humidade ambiental.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:
= Temperatura de aplicacao:
= Densidade:

Pasta tixotrépica
5a350°C

Aprox. 1.37 g/cm3
= Formacgao de pele: Aprox. 40 minutos
= Perda de tack: Aprox. 45 minuntos
= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia

Do produto ap6s polimerizagao:

= Odor: Sem odor

= Dureza Shore A: Aprox. 53

= M6dulo a 100% elongamento: Aprox. 1.10 N/mm2 (NF-P85507)
= Médulo na ruptura: Aprox. 1.60 N/mm2 (NF-P85507)
= Elongamento na ruptura: Aprox. 300% (NF-P85507)

= Recuperacdo elastica: Aprox. 90% (NF-P85506)

= Capacidade de movimento da junta: Até 12.5%
= Resisténcia térmica: -30 a +900°C

( Preparagao da Superfl’cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas e isentas de p9d, gorduras
e sujidade.

= No caso de juntas, estas devem ser projectadas de modo a
acompanhar a capacidade de movimento do vedante. Em geral, a
largura minima deve ser 5 mm. Para juntas inferiores a 10 mm de
largura, a relagao largura/profundidade deve ser de 1/1. Para juntas
acima de 10 mm de largura, a relagdo largura/profundidade deve
ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

Em juntas:

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Introduzir o mastique na pistola manual ou pneumatica
standard e iniciar a aplicagdo evitando a formagao de bolhas.
Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos da junta.
Caso necessario, alisar com agua com sabdo antes da formacgao
de pele.

Em colagem:

= Aplicar o produto sobre a pega a fixar em tiras ou pontos.

Ajustar o material sobre a superficie onde se pretende colar, exercendo
pressao. No caso de colagens de grandes superficies ndo absorventes,
recomenda-se a aplicagdo por pontos, distanciados alguns centimetros
uns dos outros. Na colagem de pegas pesadas em aplicagdes verticais
podera ser necessario fixar as pecas com fita adesiva ou calgos.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

RENDIMENTO
N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
Izi Profundidade Largura _]Unta (mm)
junta (mm) g5 10

5 12 6
10 6" 3
15 4 2
20 3" 1,5* * 0, 75

* N&@o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

m/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast

Removedor de Silicone

Cy

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

INTERIORES / EXTERIORES

m/lnteriores e exteriores,
Superficies humidas

m/2—3mm / 24horas @
s‘z

COR

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml
Salsicha de 600 ml

m/Branco, Cinza, Castanho, Preto &

o
S

300ml 600ml
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Vedante especial baseado em "polimeros Superflex"
para todo o tipo de juntas

Recomendado para todo o tipo de vedagdes eldsticas sobre a maioria
SOLYPLAST dos materiais de construcdo. Depois de endurecido obtém-se unides elasticas
e sem contracgdes, com grandes propriedades mecanicas e excelente adesdo.

p Multi-materiais

» Grande resisténcia ao exterior

snjf] (ov?

TECHNOLOGY Produto certificado

1]t
=

I AT ELRsTICIDAS
ALTA pLASTICIDASE

(Propriedades: ] (Suportes: ]

= Alta elasticidade = Vidro = Aluminio lacado e anodizado
= Excelente adesdo a maioria dos materiais de construgdo = Ceradmica = PVC rigido, policarbonato

= Aplicavel também sobre superficies himidas = Superficies vitrificadas = Aglomerado, melamina

= Pintavel depois de endurecido = Marmore, granito, pedra = Telhas, tijolo

= Resistente a temperatura, agua, radiacbes solares = Ferro, galvanizados, inox = Madeira e estratificados

= Facil aplicagdo mesmo a baixas temperaturas = Cimento, fibrocimento = Poliéster-fibra de vidro

= Sem solventes nem isocianatos = Metais em geral

= Betdo, betdo celular

(Campo de Aplicacgao: ]

\
\

Produto adequado para todo o tipo de juntas na construgao como:

= Juntas de fachadas = Juntas em edificios = Juntas entre elementos pré-fabricados = Juntas marco-obra
= Juntas em varandas e terracos = Juntas paredes-pavimentos = Juntas em construcgdes ligeiras

= Juntas em construcGes metalicas e de madeira = Juntas de dilatagdo em geral.
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JUNTAS NA CONSTRUCAO ‘

SP 201 Juntas

( Dados Técnicos:]

Vedante elastico baseado em "polimeros Superflex", que endurece
em contacto com a humidade ambiental.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia: Pasta tixotrdpica

= Temperatura de aplicacao: 5a350C

= Densidade: Aprox. 1.38 g/cm3
= Odor: Alcool

= Deslizamento: Nulo

= Formagao de pele: Aprox. 15 minutos
= Perda de tack: Aprox. 20 min.

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 3 mm/dia

Do produto ap6s polimerizagao:

= Odor: Sem odor
= Dureza Shore A: Aprox. 50
= M6dulo a 100% elongamento:
= Modulo na ruptura:

= Elongamento na ruptura: Aprox. 500% (NF-P85507)
= Capacidade de movimento da junta: Até 25%

= Resisténcia térmica: -30 a +90°C

( Preparagao da Superfl’cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas e isentas de p9d, gorduras
e sujidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar

a capacidade de movimento do vedante. Em geral, a largura minima
deve ser 5 mm. Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relagéo
largura/profundidade deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm
de largura, a relacdo largura/profundidade deve ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Introduzir o mastique na pistola manual ou pneumatica
standard e iniciar a aplicagdo evitando a formacgdo de bolhas.
Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos da junta.
Caso necessario, alisar com agua com sabdo antes da formagao
de pele.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

RENDIMENTO
N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
IEi Profundidade Largura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15

5 12 6

10 6* 3

15 4 2 1

20 3* 1,5° 1~ 075

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

m/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast

Removedor de Silicone

Cy

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

Aprox. 0.55 N/mmz2 (NF-P85507)
Aprox. 1.10 N/mm2 (NF-P85507)

INTERIORES / EXTERIORES

m/lnteriores e exteriores ’
Superficies himidas !

M/Bmm / 24horas @
s‘z

COR

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml
Salsicha de 600 ml

IZI/ Branco, Cinza &

300ml 600ml
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Acid Silicone

Certificagao SNJF - Elastomero de 12 categoria

Especialmente formulado para vedagao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacao.

SOLYPLAST

» Vedante de silicone de cura acética
» Alta elasticidade para juntas

o de grande movimento

snjf ]

Produto certificado

E 0

5
s
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W
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(Propriedades: ] (Suportes: ]

= Resistente aos raios UV e intempéries. = Vidro
= Resistente a dgua e aos produtos de limpeza. = Aluminio lacado e anodizado
= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgao, = Superficies vitrificadas
formacao de fissuras e descoloragao. = Estratificados

= Ceramica
(Campo de Aplicagao: ]

il

Na construgao:

= Vedagdo em caixilharia de aluminio = Colagem e vedacdo de vidro = Juntas em instalagdes sanitarias:
vedacdo de banheiras, lavatorios e materiais vitrificados em geral = Vedacdo de juntas entre os materiais
especificados

Na industria:

= Ar condicionado = Electricidade e electrdnica

As versOes Sista Solyplast Acid Silicone Preto e Sista Solyplast Acid Silicone Totalmente Transparente
por ndo conterem fungicida, sdo as indicadas para a construcdo e reparacdo de aquarios.
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JUNTAS NA CONSTRUCAO ‘

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura por vulcanizagdo acética

em contacto com o ar.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:

= Temperatura de aplicacao:
= Densidade:

= Deslizamento:

= Fluidez:

= Formagao de pele:

Pasta tixotrépica
5a35¢°C

Aprox. 1 g/cm3

Nulo (ISO 7390)

7 g/s (diametro 3 mm,
pressdo 290 KPa)
Aprox.15 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia

Do produto ap6s polimerizagao:

= Odor:
= Dureza Shore A:
= M6dulo a 100% elongamento:
= Elongamento na ruptura:
= Elongamento maximo:
= Compressao a 30%
= Recuperacgao elastica:
= Resisténcia térmica:
= Resisténcia a:
- Acido sulfarico (10%)
- Amoniaco (50%)
- Soda caustica (20%)
- Oxigénio
- Ozono
- Agua

( Preparacdo da Superficie:]

Sem odor

Aprox. 23

Aprox. 0.28 MPa (NF P 85507)
> 350% (NF P 85507)

30%

Aprox. 0.34 MPa (NF P 85507)
> 95% (NF P 85507)

-50 a +150 °C

Excelente
Boa
Regular
Excelente
Excelente
Excelente

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas

de gorduras, poeiras e humidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar

a capacidade de movimento do vedante. Em geral, a largura minima deve
ser 5 mm. Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relagao largura/pro-

fundidade deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm de largura,
a relacao largura/profundidade deve ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagdo evitando a formagao
de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos da

junta. Caso necessario, alisar com agua com sabdo antes de se iniciar

o0 endurecimento.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

f N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:

I_>rofund|dade Largura junta (mm)
junta(mm) 5 10 15

Acid Silicone

5 12 6

10 6 3

15 4 2 1

20 3* 1,5° 1 075

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast \

Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

m/2—3mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interlores e exteriores. A

@
"ia

COR

m/TotaImente Transparente,

3003, Aluminio, Ouro, Verde RAL
6005, Azul Piscina

FORMATOS

m/Cartucho de 300 ml

Translicido, Branco, Preto, Cinza,
Bronze, Bordeaux RAL 3005,
Creme RAL 1015, Vermelho RAL

B

-
7]
L
-

I
=
=l
=)
L]

300ml
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JUNTAS NA CONSTRUCAO ‘

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura por vulcanizagdo acética
em contacto com o ar.

Do produto antes de polimerizar:

Pasta tixotrépica
5a35¢°C

Aprox. 1 g/cm3

Nulo (ISO 7390)

7 g/s (diametro 3 mm,
pressdo 290 KPa)

= Formagao de pele: Aprox.15 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia

= Consisténcia:

= Temperatura de aplicacao:
= Densidade:

= Deslizamento:

= Fluidez:

Do produto ap6s polimerizagao:

= Odor:

= Dureza Shore A:

= M6dulo a 100% elongamento:
= Elongamento na ruptura:

= Elongamento maximo:

= Compressao a 30%

= Recuperacgao elastica:

Sem odor

Aprox. 23

Aprox. 0.28 MPa (NF P 85507)
> 350% (NF P 85507)

30%

Aprox. 0.34 MPa (NF P 85507)
> 95% (NF P 85507)

= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C
= Resisténcia a:

- Acido sulfarico (10%) Excelente

- Amoniaco (50%) Boa

- Soda caustica (20%) Regular

- Oxigénio Excelente

- Ozono Excelente

- Agua Excelente

( Preparacdo da Superficie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas

de gorduras, poeiras e humidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar

a capacidade de movimento do vedante. Em geral, a largura minima deve
ser 5 mm. Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relagao largura/pro-
fundidade deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm de largura,

a relacao largura/profundidade deve ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagdo evitando a formagao
de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos da
junta. Caso necessario, alisar com agua com sabdo antes de se iniciar

0 endurecimento.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
Izi I_>rofund|dade Largura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15

Acid Silicone Fungicida

5 12 6

10 6 3

15 4 2 1

20 3* 1,5° 1 075

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

m/Em fresco: White spirit

Em seco: Sista Solyplast ‘

Removedor de Silicone \

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

m/2-3mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interiores e exteriores.
S

@
"ia

COR

m/TransIucido, Branco

FORMATOS

IZ]/Cartucho de 300 ml

y
|

B

-
7]
L
-

I
=
=l
=)
L]

300ml
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Neutral Silicone

Certificacdao SNJF - Elastomero de 12 categoria.

Especialmente formulado para vedacao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacdo em metais, plasticos
SOLYPLAST e todo o tipo de materiais de construcao.

» Vedante de silicone de cura neutra
» Grande elasticidade e adesdo sobre varios suportes
» Cumpre as normas DIN 18545 T2 Classe E,

DIN 18540 T2 e BS 5889 Tipo A

snjf ]

0

L

| = & Produto certificado
K
| L &
e | ol -E'
& 5
i
< s
O
oL’
( Suportes: ]
= Policarbonatos = Betdo
= Aluminio lacado e anodizado = Vidro, vidro laminar
( Propriedades: ] = PVC = Marmore
= Inox = Superficies vitrificadas
= Vedante universal de endurecimento rapido. = Metacrilato = Granito
= Sem odor. = Ferro = Ceramica
= Resistente a agua e aos produtos de limpeza. = ABS = Pedra
= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgdo, = Galvanizados = Madeira
formacao de fissuras e descoloragao. = Poliestireno rigido = Cimento, fibrocimento
= Excelente adaptagdo ao movimento da junta. = Metais em geral = Estratificados
= N3o ataca os suportes. = Poliéster-fibra de vidro = Betdo pré-fabricado
(Campo de Aplicacdo: ]
] 1 1 E

Na construcao:

= Vedagcdo em caixilharia de PVC, aluminio, madeira e ferro = Vedacdo da caixilharia a construgao = Juntas
de dilatagdo entre todos os materiais de construcao = Colagem e vedacgao de vidro = Tubagens de PVC

e metalicas = Juntas em instalagdes sanitarias: vedacgdo de banheiras, lavatdrios e materiais vitrificados
em geral = Vedagdo de juntas entre os materiais especificados

Na industria:

= Condutas de ar condicionado = Contentores e depdsitos metalicos
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JUNTAS NA CONSTRUCAO

Neutral Silicone

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura neutra em contacto
com o ar.

Do produto antes de polimerizar:

M/Pistola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

= Consisténcia:
= Temperatura de aplicagao:
= Densidade:

Pasta tixotropica
5a35¢°c
Translucido e branco:
Aprox. 1.02 g/cm3
Restantes cores:
Aprox. 1.34 g/cm3
100%

= Teor de solidos:

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:
Izi _Profundidade Largura junta (mm)
junta(mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6 3 2 1,5
15 4"

20 3"

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

2> 1,3 1
1,5 1* 0,75

= Deslizamento:
= Fluidez:

Nulo (ISO 7390)

6 g/s (diametro 3 mm,
pressao 290 KPa)

= Formacgao de pele: Aprox.15 minutos

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2 mm/dia

Do produto apds polimerizagao:
= Odor:

= Dureza Shore A:

= M6dulo a 100% elongamento:

Sem odor
Aprox. 35
Aprox. 0.30 MPa (NF P 85507)

M/me / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

= Elongamento na ruptura:
= Elongamento maximo:

= Compressao a 30%

= Recuperacao elastica:

> 300% (NF P 85507)

30%

Aprox. 0.30 MPa (NF P 85507)
> 95% (NF P 85507)

M/ Interiores e exteriores.

COR

= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C
= Resisténcia a:

- Acido sulfarico (10%) Excelente

- Amoniaco (50%) Boa

- Soda caustica (20%) Regular

- Oxigénio Excelente

- Ozono Excelente

- Agua Excelente

( Preparagao da Superﬂ'cie:]

M/Transllﬁcido, Branco, Branco PVC,
Preto, Cinza, Cinza RAL 7011,
Cinza RAL 7016, Cinza RAL 7022,
Cinza RAL 9007, Bronze, Bronze
Claro, Tijolo, Castanho, Castanho
RAL 8007, Castanho RAL 8014,
Castanho RAL 8017, Bordeaux
RAL 3005, Bordeaux RAL 3007,
Creme RAL 1015, Ouro, Prata,
Verde RAL 6005, Verde RAL 6009,
Verde RAL 6028, Azul RAL 5005

FORMATOS

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas

de gorduras, poeiras e humidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar a capacidade
de movimento do vedante. Em geral, a largura minima deve ser 5 mm.
Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relagdo largura/profundidade
deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm de largura, a relagao
largura/profundidade deve ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicacdo evitando a formacgao
de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos

da junta. Caso necessario, alisar com dgua com sabdo antes de se iniciar
o endurecimento.

= Em suportes porosos, ao utilizar o silicone em grandes quantidades,
podem-se produzir manchas no suporte.

M/Cartucho de 300 ml
Salsicha de 600ml

et
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B
=
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300ml 600ml
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Neutral Silicone Fungicida

SOLYPLAST

0

L

Certificacao SNJF - Elastomero de 12 categoria.

Especialmente formulado para vedagao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacdo em metais, plasticos
e todo o tipo de materiais de construgao.

» Vedante de silicone de cura neutra

» Grande elasticidade e adesao sobre varios suportes

» Cumpre as normas DIN 18545 T2 Classe E,
DIN 18540 T2 e BS 5889 Tipo A

» Contém fungicida Extra: Grande resisténcia a fungos

e bactérias (ambientes hiumidos)

[
| b= 2
U
| L &
s | -l _'E' Produto certificado
& 5
i
< s
O
oL’
( Suportes: ]
= Policarbonatos = Betdo
= Aluminio lacado e anodizado = Vidro, vidro laminar
( Propriedades: ] = PVC = Marmore
= Inox = Superficies vitrificadas
= Vedante universal de endurecimento rapido. = Metacrilato = Granito
= Sem odor. = Ferro = Ceramica
= Resistente a agua e aos produtos de limpeza. = ABS = Pedra
= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgdo, = Galvanizados = Madeira
formacao de fissuras e descoloracgao. = Poliestireno rigido = Cimento, fibrocimento
= Excelente adaptagdo ao movimento da junta. = Metais em geral = Estratificados
= N3o ataca os suportes. = Poliéster-fibra de vidro = Betdo pré-fabricado

( Campo de Aplicagao:

Na construgdo:

il
B

= Vedacdo em caixilharia de PVC, aluminio, madeira e ferro = Vedacdo da caixilharia a construgdo = Juntas
de dilatacdo entre todos os materiais de construgdo = Colagem e vedagao de vidro = Tubagens de PVC

e metdlicas = Juntas em instalagdes sanitarias: vedacdo de banheiras, lavatérios e materiais vitrificados em
geral = Vedagao de juntas entre os materiais especificados

Na indastria:

= Condutas de ar condicionado = Contentores e depdsitos metalicos
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JUNTAS NA CONSTRUGCAO

Neutral Silicone Fungicida

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

( Dados Técnicos:]

M/Pistola manual ou pneumatica

Vedante de silicone, monocomponente. Cura neutra em contacto standard
com o ar.
Do produto antes de polimerizar: RENDIMENTO
= Consisténcia: Pasta tixotrdpica M/No de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
= Temperatura de aplicacao: 5a350c Profundidade  Largura junta (mm)
. . junta(mm) 5 10 15 20
= Densidade: Translucido e branco:
5 12 6 4 3
Aprox. 1.02 g/cm3 10 66 3 2 1,5
. 15 4* 2 1,3 1
Restantes cores: 0 3 15 1 0,75
Aprox. 1.34 g/cm3 * N3o recomendavel
= Teor de sélidos: 100% LIMPEZA DE FERRAMENTAS
= Deslizamento: Nulo (ISO 7390) IZI/
= Fluidez: 6 g/s (diametro 3 mm, Em fresco: White spirit
o Em seco: Sista Solyplast N\
pressao 290 KPa) Removedor de Silicone O
= Formacgao de pele: Aprox.15 Minutos
= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2 mm/dia TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO
Do produto apoés polimerizagao: M/me / 24horas
= Odor: Sem odor
= Dureza Shore A: Aprox. 35
= Médulo a 100% elongamento: Aprox. 0.30 MPa (NF P 85507) INTERIORES / EXTERIORES
= Elongamento na ruptura: > 300% (NF P 85507) m/
s Interiores e exteriores.
= Elongamento maximo: 30%
= Compressao a 30% Aprox. 0.30 MPa (NF P 85507)
= Recuperacao elastica: > 95% (NF P 85507) COR
= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C
= Resisténcia a: m/TransIL'Jcido, Branco PVC
- Acido sulftirico (10%) Excelente
- Amoniaco (50%) Boa
- = i o,
Sotia,ca?ustlca (20%) Regular FORMATOS
- Oxigénio Excelente
- Ozono Excelente M/Cartucho de 300 ml
- Agua Excelente

( Preparagdo da Superﬂ'cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas

de gorduras, poeiras e humidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar a capacidade
de movimento do vedante. Em geral, a largura minima deve ser 5 mm.
Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relacdo largura/profundidade
deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm de largura, a relacdo
largura/profundidade deve ser de 2/1.

E}n

"

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicacdo evitando a formacao
de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos

da junta. Caso necessario, alisar com agua com sabdo antes de se iniciar
0 endurecimento. 300ml
= Em suportes porosos, ao utilizar o silicone em grandes quantidades,

podem-se produzir manchas no suporte.

it b

SOLYPLAST
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Acrylic

Certificacao SNJF - Vedante plastico de 12 categoria.

Especialmente formulado para a vedagao de juntas em interiores, juntas
de construcao com movimento médio e reparagao de fissuras em paredes
SOLYPLAST e tectos pintaveis. Grande poder de fixagdo sobre superficies porosas

e aderente sobre varios suportes.

» Mastique vedante acrilico de grande elasticidade

- shjf)

Produto homologado

X

b= &
= |
Dz
g <
wd
=
S
N
( Suportes: ]
= PVC = Vidro
= Betdo, betdo celular = Marmore
= Poliéster-fibra de vidro = Superficies vitrificadas
( Propriedades: ] = Betdo pré-fabricado = Granito
= Poliestireno expandido = Madeira
= Para juntas de movimento médio = Cimento, fibrocimento = Pedra
= Depois de seco pode ser pintado = Aluminio lacado e anodizado = Estratificados
= Ceramica = Gesso

(Campo de Aplicagao: ]

=

Na construgao:

= Juntas madeira-parede = Juntas de betdo e cimento = Vedagdo da caixilharia a construgdo = Vedacao

de caixilharia em interiores = Acabamentos entre madeira, rodapés, pavimentos a paredes ou tectos pintaveis
= Colocagdo de placas de gesso ou poliestireno a paredes ou tectos pintaveis = Reparacdo de fendas e fissuras
em paredes ou tectos pintaveis = Vedacao de juntas entre os materiais especificados
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JUNTAS NA CONSTRUCAO

Acrylic
( Dados Técnicos ;] FERRAMENTAS DE APLICACAO
Mastique vedante pldstico de base aquosa com resinas acrilicas. m/ggtr?é:rr“j"anua' ou pneumatica
Seca em contacto com o ar.
Do produto antes de secar: RENDIMENTO
= Consisténcia: Pasta tixotrépica 7 ' de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:
. . Profundidade | argura junta (mm)

= Temperatura de aplicagao: 5a350°C junta(mm) 5 10 15 20
= Densidade: Aprox. 1.56 g/cm3 5 12 6 4 3
- slidos: 10 6 3 2 15

Teor de solidos: > 86% 15 4 2 13 1
= Deslizamento: < 2 mm (ISO 7390) 20 3* 1,5° 1* 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: Agua

Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

= Formagao de pele: Aprox.30 minutos
= Velocidade de secagem (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia

Do produto depois de seco:

INTERIORES / EXTERIORES

= Odor: Sem odor TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO
= Dureza Shore A: Aprox. 17 Izl/
= Médulo a 100% elongamento: Aprox. 0.05 MPa (NF P 85507) 2mm / 24horas
= Elongamento na ruptura: > 250% (NF P 85507)
= Elongamento maximo: 16%
1

= Resisténcia térmica: -20 a +70 °C

A
M/Interiores. -.-
( Preparagdo da Superficie:] a s:

= As superficies a unir devem estar limpas, secas
e isentas de gorduras, poeiras e humidade.

M/Branco, Cinza
(Modo de Emprego:]
= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura

COR

FORMATOS

desejada. Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagao
evitando a formagao de bolhas. Assegurar um bom contacto entre M/Cartucho de 300 ml
0 mastique e os bordos da junta. Caso necessario, alisar com
agua com sabdo antes da formacdo de pele.

= N3o aplicar o produto sob influéncia da chuva. N&o utilizar
em juntas de contacto permanente com agua.

0

€]

-
L]
-
=
o

-

e
L7 ]

M
L]

300ml
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Poliuretano Nova Geracao

Cola e Veda Universal

Especialmente formulado para vedagao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacdo, juntas transitaveis
SOLYPLAST e juntas submetidas a elevados esforcos.

» Facilidade de aplicagao a qualquer temperatura
» Pintavel depois de endurecido
» Apropriado para juntas pintaveis e transitaveis

» Cartucho de plastico ndo deformavel

oVl

30

“ POLIURETANO
5% SOLYPLAST

(Propriedades: ] (Suportes: ]

= VVedante universal de endurecimento rapido. = Vidro = Cimento, fibrocimento

= Sem odor. = Ceramica = Metais pintados

= Resistente a dgua e aos produtos de limpeza. = Superficies vitrificadas = Betdo, betdo celular

= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgdo, = Marmore, granito, pedra = Aluminio lacado e anodizado
formacao de fissuras e descoloragao. = Ferro, galvanizados, metais = Madeira e estratificados

= Excelente adaptacao ao movimento da junta. em geral = Poliéster-fibra de vidro

= N3o ataca os suportes.
= Maior validade: 12 meses

(Campo de Aplicagao: ]

Na construgao:

= Juntas em pavimentos transitaveis = Fixagdo de madeira a alvenaria = Juntas em estruturas e coberturas
metalicas = Fixacdo de tectos e coberturas = Vedagdo de juntas entre os materiais especificados

Na industria:

= Condutas de ar condicionado = Contentores e depdsitos metalicos
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JUNTAS NA CONSTRUGAO

Poliuretano Nova Geragao

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

( Dados Técnicos:]

M/Pistola manual ou pneumatica
Vedante de poliuretano modificado, monocomponente. standard
Endurecimento rapido em contacto com o ar e com a humidade (
atmosférica. Férmula melhorada com vantagens relativamente RENDIMENTO
aos poliuretanos convencionais. M/No de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:
Profundidade Largura junta (mm)

Do produto antes de polimerizar: junta(mm) 5 10 15 20

= Consisténcia: Pasta tixotrépica 150 162* g 421 135
= Temperatura de aplicagao: 5a35°C 15 4 2* 1,3 1
= Densidade: Aprox. 1.38 g/cm3 Y 3 15 1" 075

* Ndo recomendavel
= Deslizamento: < 1 mm (ISO 7390) LIMPEZA DE FERRAMENTAS

= Formagao de pele: Aprox. 20 minutos
= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia IZ]/Em fresco: White spirit ‘
&

Em seco: Sista Solyplast
L ; ; . Removedor de Silicone
Do produto apés polimerizagao:

= Odor: Sem odor TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO
= lereza Shore A: Aprox. 50 m/2_3 mm / 2ahoras

= Médulo a 100% elongamento: Aprox. 0.55 MPa (NF P 85507)

= Elongamento na ruptura: > 250% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 12,5% INTERIORES / EXTERIORES

= Resisténcia térmica: -40 a +90 °C

M/Interiores e exteriores

( Preparacdo da Superficie:]

= As superficies a unir devem estar limpas e isentas COR

de gorduras e poeiras. M/

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar Branco, Cinza, Castanho,
a capacidade de movimento do vedante. Em geral, a largura Preto

minima deve ser 5 mm. Para juntas inferiores a 10 mm

de largura, a relagao largura/profundidade deve ser de 1/1. FORMATOS

Para juntas acima de 10 mm de largura, a relagao M/

largura/profundidade deve ser de 2/1. Cartucho de 300 ml

Salsicha de 600 ml

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagdo evitando
a formacdo de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique
e os bordos da junta. Caso necessario, alisar com dgua com sabao
antes de se iniciar o endurecimento.

Hi

B SOLYPLAST

' POLIURETAND

300ml 600ml
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Vidro Duplo

Impermeabilizacdao garantida

Especialmente formulado para ser utilizado como segunda barreira
em unidades de vidro duplo.

SOLYPLAST

» Vedante de silicone de cura alcoxi

» Segunda barreira em vidro duplo

SOLYPLAST

(Propriedades: ] (Suportes: ]

= Endurecimento rapido = Policarbonatos = Betdo

= Sem odor = Aluminio Lacado e Anodizado = Vidro, Vidro Laminar

= Altas propriedades mecanicas = PVC = Marmore

= Alto médulo = Tnox = Superficies Vitrificadas
= Metacrilato = Granito
= Ferro = Ceramica
= ABS = Pedra
= Galvanizados = Madeira
= Poliestireno Rigido = Cimento, Fibrocimento
= Metais em geral = Estratificados

- — = Poliéster-fibra de Vidro = Betdo Pré-fabricado
(Campo de Aplicagao: ]

B
1

\\ '

"

£
il

Segunda barreira em unidades de vidro duplo
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JUNTAS NA CONSTRUGAO

Vidro Duplo

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura neutra em contacto com o ar.
Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia: Pasta tixotrdpica

= Temperatura de aplicagao: 5a250°C
= Densidade: Aprox. 1.5 g/cm3
= Teor de sdlidos: 100%

= Deslizamento: Nulo (ASTM C-639)
= Fluidez: 200 g/min. (ASTM C-603)
= Formacgao de pele: Aprox.15 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 3 mm/dia

Do produto depois de polimerizar:

= Odor: Sem odor

= Dureza Shore A: Aprox. 37

= M6dulo a 100% elongamento: Aprox. 1.05 MPa (NF P 85507)
= Elongamento na ruptura: > 200% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 16%

= Recuperacdo elastica: > 90% (NF P 85507)

= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C

( Preparacgdo da Superﬁ'cie:]

= Os vidros e espagadores devem estar limpos, secos
e isentos de gorduras, poeiras e humidade.

= Colocar o espacador e o vedante de poli-isobutileno
como primeira barreira.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagao
evitando a formacao de bolhas. Alisar com uma espatula de forma
a assegurar um bom contacto com os lados. Ndo alisar com agua
nem com agua e sabao.

= Deixar endurecer o silicone na unidade pelo menos durante

4 horas. Teores de humidade inferiores a 20% ou temperaturas
inferiores a 5°C retardam o desenvolvimento das suas propriedades
mecanicas.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

M/Pistola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
IEi Profundidade |argura junta (mm)
junta(mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6* 3 2 1,5
15 4*

2> 1,3 1
20 3* 1,5 1* 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

m/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

M/Bmm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

IZ]/ Interiores e exteriores

COR
M/ Preto

FORMATOS

m/Cartucho de 300 ml

SOLYPLAST T-'_E".,I

300ml
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Optima aderéncia

Especialmente formulado para a colagem de vidro sobre a estrutura
na realizagao de fachadas estruturais e colagem de vidro em obra ou na oficina.
SOLYPLAST Também pode ser usado como vedante em vidro ndo estrutural.

» Vedante de silicone de cura alcoxi
» Alto mdédulo e grande aderéncia

» Especial para fachadas estruturais

B

-
']
- |
-l 5
>
- |
N
( Suportes: ]
= Policarbonatos = Betdo
= Aluminio lacado e anodizado = Vidro, vidro laminar
(P —dades: ] = PVC = Marmore
ropriedades: = Inox = Superficies vitrificadas
= Endurecimento rapido = Metacrilato - Gra?it(?
= Sem odor = Ferro = Ceramica
= Altas propriedades mecénicas = ABS = Pedra
= Galvanizados = Madeira
= Poliestireno rigido = Cimento, fibrocimento
= Metais em geral = Estratificados
= Poliéster-fibra de vidro = Betdo pré-fabricado
(Campo de Aplicagao: ]
7 A T L
i ’ —f‘_'i 3 b ;*_.,'2,‘;%?_
A ¥ }

|

:
%ig

= Fachadas estruturais = Colagem de vidro na oficina e em obra
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JUNTAS NA CONSTRUGAO

Estructural

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura neutra em contacto com o ar.
Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia: Pasta tixotrdpica

= Temperatura de aplicagao: 5a250°C
= Densidade: Aprox. 1.5 g/cm3
= Teor de sdlidos: 100%

= Deslizamento: Nulo (ASTM C-639)
= Fluidez: 200 g/min. (ASTM C-603)
= Formacgao de pele: Aprox.15 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 3 mm/dia

Do produto depois de polimerizar:

= Odor: Sem odor

= Dureza Shore A: Aprox. 37

= M6dulo a 100% elongamento: Aprox. 1.05 MPa (NF P 85507)
= Elongamento na ruptura: > 200% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 16%
= Recuperacdo elastica: > 90% (NF P 85507)
= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C

( Preparacgdo da Superﬁ'cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas
de gorduras, poeiras e humidade.

= Passar um pano limpo embebido em solvente. Secar com
outro pano limpo e seco antes da completa evaporacgao

do solvente. Utilizar sempre um solvente limpo.

= Realizar sempre ensaios prévios de modo a assegurar-se
de que a aderéncia do silicone sobre o suporte é boa.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagao
evitando a formacao de bolhas. Alisar com uma espatula de forma
a assegurar um bom contacto com os lados. Nao alisar com
agua nem com agua e sabdo ou solventes.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

IZI/PistoIa manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
IEi Profundidade |Largura junta (mm)
junta(mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6* 3 2 1,5
15 4*

2> 1,3 1
20 3* 1,5 1* 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

IZI/Bmm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

IZI/Interiores e exteriores

COR

M/ Preto

FORMATOS

m/Cartucho de 300 ml

| SOLYPLAST E o

300ml
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Espelhos Plus

Forte aderéncia

Especialmente formulado para a colocagdo, colagem e fixagao de espelhos
sobre todos os materiais indicados. O seu endurecimento progressivo permite
SOLYPLAST ajustar a posicao dos espelhos sobre o suporte, por deslizamento,
contrariamente a outros tipos de colas tradicionais.

» Vedante de silicone de cura neutra
» Especial para a colagem de espelhos

» Endurecimento rapido e alta resisténcia

(Suportes: J

= Policarbonatos = Betdo
= Aluminio lacado e anodizado = Vidro, vidro laminar
= PVC = Marmore
( Propriedades: J = Inox = Superficies vitrificadas
= Metacrilato = Granito
= Alto médulo = Ferro = Ceramica
= Grandes propriedades mecénicas = ABS = Pedra
= Aderéncia sobre vidro, espelhos e todo o tipo = Galvanizados = Madeira
de suportes lisos ou porosos = Poliestireno rigido = Cimento, fibrocimento
= Ndo ataca os espelhos = Metais em geral = Estratificados
= Poliéster-fibra de vidro = Betdo pré-fabricado

( Campo de Aplicacao:

= Colocacgao e fixagao de espelhos
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JUNTAS NA CONSTRUCAO ‘

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura neutra em contacto com o ar.
Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia: Pasta tixotrdpica

= Temperatura de aplicacao: 10 a 35 °C
= Densidade: Aprox. 1.02 g/cm3
= Teor de solidos: 100%

= Deslizamento:
= Fluidez: 6 g/s (diametro 3 mm,
= Formacgao de pele: pressao 290 KPa)
= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): Aprox.20 minutos

Nulo (ISO 7390)

Do produto depois de polimerizar:

= Odor: Sem odor

= Dureza Shore A: Aprox. 30

= Modulo a 100% elongamento: Aprox. 0.52 MPa (NF P 85507)
= Elongamento na ruptura: > 200% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 16%

= Compressao a 30%: Aprox. 0.55 MPa

= Recuperacao elastica: > 95% (NF P 85507)

= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C

( Preparacgdo da Superficie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas de gorduras,
poeiras e humidade.

= O prateado e verniz dos espelhos devem ser de boa qualidade e
estarem perfeitamente aderidos.

= As pinturas novas devem estar totalmente secas e perfeitamente
aderidas. Ndo aplicar sobre suportes pouco consistentes.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.

Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagdo evitando a formagao de bolhas.
Colocacgao de espelhos:
= Aplicar no suporte corddes verticais de 1 cm |

de didmetro e 30 cm de comprimento. |
Aplicar varios corddes distanciados entre eles |

de 20 cm. Aplicar como indicado na figura.

= Colocar de seguida o espelho, exercendo pressdo até se conseguir que a grossura
dos corddes seja de aprox. 1-2 mm.

= O silicone permite um deslizamento do espelho até 6 mm.

= No caso da colocagao de pequenos espelhos uns ao lado dos outros

e com mais de quatro em linha, é indispensavel esperar 2 horas antes

da colocacdo das linhas seguintes. S6 assim se garante um suficiente contacto

do silicone com o ar. Na primeira linha, para evitar deslizamentos, usar apoio
provisorio nas primeiras 24 horas.

= Recomenda-se um suporte mecanico durante pelo menos 24 horas. Espelhos
de grandes dimensGes devem pousar sobre um suporte na parte inferior.

A temperatura ambiente durante a aplicagdo e endurecimento

do silicone deve ser superior a 10°C. A temperaturas inferiores, ndo se pode garantir
uma perfeita aderéncia nem o desenvolvimento das propriedades mecénicas.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

fNo de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:

Profundidade Largura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15

Espelhos Plus

5 12 6 4
10 6 3 2
15 4 2* 1,3
20 3* 1,5+ 1° 0, 75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

 ,

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

m/2—3mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interlores e exteriores A

@
[

COR
M/Cinza, Branco

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

y
|

([l SOLYPLAST 53,

300ml
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Vedante de maxima qualidade para materiais porosos.
N3ao mancha as bases. Excelente aderéncia
e impermeabilizacao, sem manchas.

Ideal para vedar e assentar marmore e granito em cozinhas e casas de banho.

» Ndo mancha os suportes, ao contrario

dos silicones convencionais

(Suportes: )

= Marmore
= Granito
= Quartzo

( Propriedades:

) = Pedra natural

= Ceramicos

= FoOmula especial, ndo mancha = Betdo

= [nteriores e exteriores

= Tijolo
= \idro
= Superficies porosas em geral

( Campo de Aplicagao

)

= Trabalhos delicados com m

ateriais porosos = Trabalhos em pedra natural = Vedar ladrilhos de marmore

ou similar = Vedar ladrilhos cerdmicos = Trabalhos em materiais vitrificados
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Marmore

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone monocomponente de base acética.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia: Pasta tixotropica
= Temperatura de aplicacao: 5a35¢°C
= Densidade: Aprox. 1.03 g/cm3
= Deslizamento: Nulo (ISO 7390)
= Fluidez: 23 g/min (didametro 4 mm,
= Formacgao de pele: Pressao 2 bar)
= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): Aprox. 10 minutos
3 mm/dia

Do produto depois de polimerizar:

= Odor: Sem odor

= Dureza Shore A: Aprox. 35

= Médulo a 100% elongamento: Aprox. 0.43 MPa (NF P 85507)
= Elongamento na ruptura: > 250% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 12,5%

= Compressao a 30% Aprox. 0.45 MPa (NF P 85507)
= Recuperacdo elastica: > 95% (NF P 85507)

= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C

( Preparacgdo da Superficie:]

= As superficies devem estar secas, limpas e sem po.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Quando necessario, alisar com agua com sabao antes
da superficie secar.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

IZI/PlstoIa manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

rN" de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast \
Removedor de Silicone

Profundidade Largura Junta (mm)
junta (mm) g 10

5 12 6

10 6* 3

15 4= 2* 1, 3

20 3* 1,5¢ 0, 75

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

INTERIORES / EXTERIORES

m/lnteriores e exteriores
ey

IZ]/3mm / 24horas @
s‘z

COR

M/Translucido

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

y
|

=l

kg
spe=rTri

SOLYPLAST

i
L

300ml
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Resistente ao fogo

Especialmente formulado para vedacao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacdo que possam estar sujeitas a accdo do fogo:

SOLYPLAST juntas classificadas contra incéndios, portas e muros corta-fogos, etc.

» Vedante de silicone de cura neutra

» Cumpre as normas DIN 4102 Classe B1,

SOLYPLAST Eiﬂ

IGHiFUGR

( Propriedades: ]

= Vedante universal

= Grande aderéncia sem primario

= Excelente adaptagdo ao movimento da junta
= Resistente aos agentes atmosféricos

= N3o ataca os suportes

= Cura neutra

( Campo de Aplicacao:

Na construcao:

Certificado B - resistente a chama
» Cumpre a norma UNE 23727-90, Classificagcao M2
» Cumpre as normas DIN 18545 T2 Classe E,

DIN 18540 T2 e BS 5889: 1980

(Suportes: ]

= Vidro, vidro laminar = Inox

= Cimento, fibrocimento = Marmore

= Superficies vitrificadas = Ferro

= Betdo pré-fabricado = Granito

= Ceramica = Galvanizados

= Aluminio lacado e anodizado = Pedra

= Betdo = Metais em geral

= Todo o tipo de juntas que possam estar sujeitas ao efeito do fogo = Vedagdo em caixilharia de aluminio
e ferro = Vedacdo da caixilharia a construcdo = Juntas de dilatacdo = Colagem e vedacado de vidro = Tubagens
metalicas = Vedagdo de juntas entre os materiais especificados

Na indastria:

= Condutas de ar condicionado = Contentores e depdsitos metalicos = Aeronautica, indlstria em geral
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( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura neutra em contacto com o ar.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:

= Temperatura de aplicacao:
= Densidade:

= Deslizamento:

= Fluidez:

= Formagao de pele:

Pasta tixotrdépica
5a350°C

Aprox. 1.35 g/cm3
Nulo (ISO 7390)

3 g/s (diametro 3 mm,
pressao 290 KPa)
Aprox.30 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia

Do produto depois de polimerizar:

= Odor:
= Dureza Shore A:

= M6dulo a 100% elongamento:

= Elongamento na ruptura:
= Elongamento maximo:

= Compressao a 30%

= Recuperacdo elastica:

= Resisténcia térmica:

Sem odor

Aprox. 22

Aprox. 0.35 MPa (NF P 85507)
> 250% (NF P 85507)

16%

Aprox. 0.40 MPa (NF P 85507)
> 90% (NF P 85507)

-50 a +150 °C

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

IZI/PlstoIa manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

fN° de metros de junta p/ cartucho de 300 mil:

Profundidade Largura Junta (mm)
junta (mm) 5 10

Ignifuga

5 12 6

10 6* 3

15 4* 2 13

20 3 1,5° = 075

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

IZI/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

M/ 2-3mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

( Preparagao da Superﬂ'cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas de gorduras,
poeiras e humidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar a capacidade
de movimento do vedante. Em geral, a largura minima deve ser 5 mm.
Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relagao largura/profundidade
deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm de largura, a relacdo
largura/profundidade deve ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicacdo evitando
a formacdo de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique
e os bordos da junta. Caso necessario, alisar com agua com sabao
antes de se iniciar o endurecimento.

M/Interiores e exteriores
N

@
[

COR

M/Cinza

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

y
I

E 0

R

[ SOLYPLAST

P

300ml
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Alta Temperatura

Até 250°C

Especialmente formulado para vedacao de todo o tipo de juntas submetidas
a alta temperatura. Resiste até 250°C. Pontualmente até 300°C.

SOLYPLAST

» Juntas submetidas a alta temperatura

£
=
B
-
=
L
=
I
s
of
=
o
i

-
W
-4
-l
-
ed
o)
v

(Propriedades: ] (Suportes: ]

= \Vedante de silicone de cura acética = Vidro
= Sem contraccdo de volume = Aluminio Lacado e Anodizado
= Mantém a sua elasticidade, resisténcia e capacidade = Superficies Vitrificadas
de elongamento ao longo do tempo. = Inox, Ferro
= Ceramica
( Campo de Aplicacdo: ) = Metais em Geral

Na construcgao:

= Chaminés = Fornos = Saidas de fumos = Aquecimento = Vedagdo de juntas entre os materiais especificados
Na industria:

= Caldeiras = Juntas de bombas = Juntas de termostatos e vélvulas

= Juntas de carter e de caixa de transmissao
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( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura por vulcanizagcdo acética

em contacto com o ar.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:
= Temperatura de aplicagao:
= Densidade:

= Teor de sdlidos:
= Deslizamento:

= Fluidez:

= Formacgao de pele:

Pasta tixotrépica

5 a 35°C

1.10 g/cm3 (preto)
1.30 g/cm3 (vermelho)
100%

Nulo (ISO 7390)

3 g/s (diametro 3 mm,
pressao 290 KPa)
Aprox.15 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia

= Contracgao:

< 4%

Do produto depois de polimerizar:

= Odor:

= Dureza Shore A:

= Elongamento na ruptura:
= Elongamento maximo:

= Recuperacgao elastica:

= Resisténcia térmica:

= Resisténcia a:
- Acido Sulfarico (10%)
- Amoniaco (50%)
- Soda Caustica (20%)
- Oxigénio
- Ozono
- Agua

( Preparagdo da Superﬂ'cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas de gorduras,

poeiras e humidade.

( Modo de Emprego:]

Sem odor

Aprox. 36

> 200% (NF P 85507)
16%

> 95% (NF P 85507)
-50 a +250°C.
Pontualmente até 300°C

Excelente
Boa
Regular
Excelente
Excelente
Excelente

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura

desejada. Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicacdo evitando

a formagao de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique
e os bordos da junta. Caso necessario, alisar com agua com sabdo

antes de se iniciar o endurecimento.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

fN° de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:

Profundidade Largura Junta (mm)
junta (mm) 5 10

Alta Temperatura

5 12 6

10 6 3

15 4> 2 13

20 3* 1,5° i 075

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast \

Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

IZ]/z-3mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interiores e exteriores
y

@
[

COR

m/Preto, Vermelho 6xido

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

y
I

o

| SOLYPLAST

300ml
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Massa Refractaria

Vedante de base inorganica e cargas especiais que seca por
evaporacao de agua, formando juntas duras e sem fissuras.

Ideal para a reparagao de fissuras em fornos, vedacao de juntas submetidas
SOLYPLAST ao fogo directo e para unides em estufas, caldeiras, etc.

» Formulado especialmente para juntas com poucas

vibragoes e sujeitas a temperaturas até 1500°C

(Suportes: ]

= Vidro
= Ceramica
- = Superficies vitrificadas
( Propriedades: ] = Cimento, fibrocimento
= Ferro, galvanizados, inox
= Excelente adesdo a maioria dos materiais = Betdo, betdo celular
de construgao = Metais em geral
= Resistente ao fogo directo = Telhas, tijolo

= Aluminio Lacado e Anodizado

(Campo de Aplicagao: ]
D

= Vedar e colocar tijolo refractario = Reparar fissuras em fornos = Reparar painéis resistentes ao fogo
= Vedar juntas sujeitas a chama = Vedar unides em fornos, caldeiras, churrasqueiras
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Massa Refractaria

(Dados Técnicos:]

Vedante de base inorganica e cargas especiais

= Aspecto: Pasta tixotrépica

= Densidade: Aprox. 1.8 g/cm3
= Temperatura de aplicagao: Entre 10°C e 35°C
= Velocidade de secagem: 3 mm / 24 horas
= Tempo aberto: 15 minutos

= Formacao de pele (25°C - 50% H.R.): Aprox. 20 min.

= Resisténcia térmica: Max. 1500°C

( Preparagdo da Superﬂ'cie:]

= As superficies devem estar secas, limpas e sem fendas. Em superficies
muito absorventes, humedecer a superficie para melhorar a adeséo.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Quando necessario, alisar com uma espatula antes
da superficie secar. Deixar secar um minimo de 2 dias antes

de lenta e progressivamente aumentar a temperatura, de modo
a evitar a formacao de bolhas.

FERRAMENTAS DE APLICACAO

RENDIMENTO
N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
IEI Profundidade Largura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15

5 12 6

10 6" 3

15 4= 2F 1

20 I L5 * 075

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

IZI/Em fresco: Agua
Em seco: Sista Solyplast

Removedor de Silicone \

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interiores e exteriores

M/3mm / 24horas @
s‘z

COR
M/ Branco, Preto

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

y
I

|- -—
Wsion |

:

113 Cat logo Geral 06/07



Mastique Fixacao

Mastique de fixacao Extra-Forte de aderéncia imediata
para fixar de forma rapida todo o tipo de materiais

Ideal para montagem e fixacdo de painéis e revestimentos, ripas de madeira
SOLYPLAST e molduras decorativas, alcatifas, parapeitos, rodapés, frisos e perfis.

» Mastique fixador de aderéncia rapida e extra-forte

» Excelente adesdo a maioria dos materiais de construcao

0

b=
g.
=
a
o=
ead
W
( Suportes: ]
= \idro = Betdo, betdo celular
= Ceramica = Aluminio lacado e anodizado
= Superficies vitrificadas = PVC rigido, policarbonato
( Propriedades: ] = Marmore, granito, pedra = Aglomerado, melamina
= Ferro, galvanizados, inox = Telhas, tijolo
= Elevada forga inicial = Cimento, fibrocimento = Madeira e estratificados
= Poder de enchimento = Metais em geral = Poliéster-fibra de vidro

= Multi-materiais
= Ndo usar em poliestireno

(Campo de Aplicacgao: ]

= Colagem de metais = Colagem de ceramica e vidro = Colagem de rodapés, perfis, lambris, degraus, azulejos
= Colagem de painéis de madeira e estratificados = Colagem de elementos de PVC
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Mastique Fixacao

( Dados Técnicos:]

Cola a base de policloropreno e resinas sintéticas em solugdo

Pastoso
Aprox. 1.08 g/cm3

= Aspecto:
= Densidade:
= Rendimento:
= Tempo de espera:
= Tempo aberto:
= Consolidagao:
= Forga adesiva final:
= Resisténcia a temperatura:
- da cola
- da colagem
Resisténcia a agua:

Ver Modo de Emprego

15 minutos

Imediata (colagem por contacto)
Apos 24 horas

0 a 50°C
até 50°C
Resistente a humidade

( Preparagdo da Superﬂ'cie:]

= As superficies devem estar secas, limpas, sem fendas e serem

resistentes a tracgdo e a compressdo. Os materiais a colar devem estar

secos, sem particulas soltas e isentos de p6 ou gorduras.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo
com a abertura desejada.

Colagem de materiais porosos ou de baixas prestagoes:
Aplicar o produto em linha ondulada e ao comprimento no material
a colar. Ajustar o material sobre a superficie onde se pretende colar,
exercendo pressao.

Colagem de materiais ndao porosos ou pecgas de grandes
dimensoées:

Aplicar o produto em linha ondulada e ao comprimento no material

a colar. Ajustar o material sobre a superficie onde se pretende colar,
pressiona-lo contra a superficie e separar de imediato. Deixar secar
entre 5-10 minutos e unir definitivamente os materiais, pressionando
com forga.

Depois de seco pode ser lixado e pintado.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

M/Pistola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

300-1000 ml/m2 ou 20-40 ml/m linear

m/l cartucho para aprox. 10 metros
lineares em corddes de 5 mm

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

o‘“&

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

M/Consolidagéo: Imediata
Secagem total: 24 horas

INTERIORES / EXTERIORES

4
A

' ©

M/Interiores

B

COR
M/Amarelo claro

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

-

SOLYPLAST B i

300ml
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(Propriedades: ]

= Resistente aos raios UV e intempéries.

= Resistente a dgua e aos produtos de limpeza.

= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgdo,
formacao de fissuras e descoloragao.

Multi-usos para trabalhos profissionais

Especialmente formulado para vedacao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacao.

» Vedante de silicone de cura acética
» Moddulo e elongamento médios

» Contém fungicida

(Suportes: ]

= Vidro

= Aluminio lacado e anodizado
= Superficies vitrificadas

= Estratificados

(Campo de Aplicagao: ]
|~ A
A P4

#1410

A

= Ceramica
EJ

Na construgao:

= VVedagdo em caixilharia de aluminio = Colagem e vedacdo de vidro = Juntas em instalacdes sanitarias:
vedagdo de banheiras, lavatdrios e materiais vitrificados em geral = Vedagdo de juntas entre os materiais

especificados
Climatizacao, aquecimento e ventilagao:
= Ar condicionado = Trabalhos em canalizagao
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( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura por vulcanizagdo acética
em contacto com o ar.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:

= Temperatura de aplicacao:
= Densidade:

= Deslizamento:

= Fluidez:

Pasta tixotropica
5a350°C

Aprox. 0.98 g/cm3
Nulo (ISO 7390)

7 g/s (diametro 3 mm,
pressao 290 KPa)

= Formacgao de pele: Aprox.10 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 3 mm/dia

Do produto apoés polimerizagéo:

= Odor:

= Dureza Shore A:
= M6dulo a 100% elongamento: Aprox. 0.41 MPa (NF P 85507)
= Elongamento na ruptura: > 200% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 16%

= Compressao a 30% Aprox. 0.36 MPa (NF P 85507)
= Recuperacgao elastica: > 95% (NF P 85507)

Sem odor
Aprox. 25

= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C
= Resisténcia a:

- Acido sulfarico (10%) Excelente

- Amoniaco (50%) Boa

- Soda caustica (20%) Regular

- Oxigénio Excelente

- Ozono Excelente

- Agua Excelente

( Preparagdo da Superﬂ'cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas de gorduras,
poeiras e humidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar a capacidade
de movimento do vedante. Em geral, a largura minima deve ser 5 mm.
Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relacao largura/profundidade
deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm de largura, a relagao
largura/profundidade deve ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagao evitando a formacao
de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos da
junta. Caso necessario, alisar com dgua com sabdo antes de se iniciar
0 endurecimento.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

M/Plstola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

fN° de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:

Profundidade |argura Junta (mm)
junta (mm) 5 10

Silco Junt

5 12 6

10 6 3

15 4> 2* 1, 3

20 3* 1,5¢ ik 075

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit

Removedor de Silicone \‘

Em seco: Sista Solyplast

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interiores e exteriores
N

m/3mm / 24horas @
s‘z

COR

M/Transllflcido, Branco, Preto,
Cinza, Bronze, Aluminio,
Verde RAL 6005

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

y
|

i

SILCO JUNT

(l

300ml
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Sem contraccao. Grande adesao sobre varios suportes

Especialmente formulado para vedagao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacdo em metais, plasticos e todo o tipo

SOLYPLAST de materiais de construgao.

» Vedante de silicone de cura neutra

» Modulo e elongamento médios

|
k|

» Contém fungicida

.

| =
=
|
]
=
W
-
| Ram (Suportes: ]
~ﬁ:=-"'-i
= policarbonatos = betdo
= aluminio lacado e anodizado = vidro, vidro laminar
( Propriedades: ] = PVC = marmore
= inox = superficies vitrificadas
= \Vedante universal de endurecimento rapido. = metacrilato = granito
= Sem odor. = ferro = ceramica
= Resistente a agua e aos produtos de limpeza. = ABS = pedra
= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgdo, = galvanizados = madeira
formacao de fissuras e descoloragao. = poliestireno rigido = cimento, fibrocimento
= Excelente adaptagdo ao movimento da junta. = metais em geral = estratificados
= N3o ataca os suportes. = poliéster-fibra de vidro = betdo pré-fabricado

(Campo de Aplicagao: ]

IJUI1I|I]
Na construcao:

= VVedacdo em caixilharia de PVC, aluminio, madeira e ferro = Vedagdo da caixilharia a construcao

= Colagem e vedacdo de vidro = Tubagens de PVC e metalicas = Juntas em instalagGes sanitarias: vedacdo
de banheiras, lavatdrios e materiais vitrificados em geral = Vedagdo de juntas entre os materiais especificados

Na industria:
= Condutas de ar condicionado = Contentores e depdsitos metalicos
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JUNTAS NA CONSTRUCAO

‘

Neutra Junt

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone, monocomponente. Cura neutra em contacto com o ar.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:

= Temperatura de aplicagao:
= Densidade:

= Deslizamento:

= Fluidez:

Pasta tixotrépica
5a350C

Aprox. 1.02 g/cm3
Nulo (ISO 7390)

6 g/s (diametro 3 mm,
pressao 290 KPa)

= Formacgao de pele: Aprox.15 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2 mm/dia

Do produto apés polimerizagao:

= Odor: Sem odor

= Dureza Shore A: Aprox. 35

= Modulo a 100% elongamento: Aprox. 0.38 MPa (NF P 85507)
= Elongamento na ruptura: > 200% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 16%

= Compressao a 30% Aprox. 0.41 MPa (NF P 85507)
= Recuperacao elastica: > 95% (NF P 85507)

= Resisténcia térmica: -50 a +150 °C
= Resisténcia a:

- Acido sulfarico (10%) Excelente

- Amoniaco (50%) Boa

- Soda caustica (20%) Regular

- Oxigénio Excelente

- Ozono Excelente

- Agua Excelente

( Preparacgdo da Superficie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas de gorduras,
poeiras e humidade.

= As juntas devem ser projectadas de modo a acompanhar a capacidade
de movimento do vedante. Em geral, a largura minima deve ser 5 mm.
Para juntas inferiores a 10 mm de largura, a relagdo largura/profundidade
deve ser de 1/1. Para juntas acima de 10 mm de largura, a relagdo
largura/profundidade deve ser de 2/1.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicacdo evitando a formagao
de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos
da junta. Caso necessario, alisar com agua com sabdo antes de se iniciar
0 endurecimento.

= Em suportes porosos, ao utilizar o silicone em grandes quantidades,
podem-se produzir manchas no suporte.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

IZI/PistoIa manual ou pneumatica
standard

A

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
m Profundidade |Largura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6 3 2 15
15 4 2 13 1
20 3* 1,5+ 1* 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

IZI/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

M/me / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

' ©

¢
.

IZ]/Interiores e exteriores

EY

COR

M/Transllflcido, Branco, Preto,
Cinza.

FORMATOS

m/Cartucho de 300 ml

-

]

[(E NEUTRA JUNT

w
o
o
2 (
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Acry Junt

Juntas de pouco movimento e reparacao de fendas

Especialmente formulado para a vedagao de juntas em interiores,
juntas de construgdo com pouco movimento e reparagao de fissuras
SOLYPLAST em paredes e tectos pintaveis. Aderente sobre varios suportes.

» Mastique vedante acrilico

» Secagem rapida

SOLYPLAST

;
K
!
- = ( Suportes: )
=
= Poliéster-fibra de vidro = Superficies vitrificadas
= Betdo, betdo celular = Granito
= Poliestireno expandido = Madeira
( Propriedades: ] = Betdo pré-fabricado = Pedra
= Aluminio anodizado = Estratificados
= Juntas de baixo movimento = Cimento, fibrocimento = Gesso
= Depois de seco pode ser pintado = Vidro = Ceramica
= Marmore
(Campo de Aplicagdo: ]

=

Na construcao:

= Juntas madeira-parede = Juntas de betdo e cimento = Vedagado da caixilharia a construcdo

= VVedagdo de caixilharia em interiores = Acabamentos entre madeira, rodapés, pavimentos a paredes
ou tectos pintaveis = Colocagdo de placas de poliestireno = Reparacdo de fendas e fissuras em paredes
ou tectos pintaveis = Vedacgdo de juntas entre os materiais especificados
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JUNTAS NA CONSTRUCAO

‘

Acry Junt

(Dados Técnicos:]

Mastique vedante plastico de base aquosa com resinas acrilicas.
Seca em contacto com o ar.

Do produto antes de secar:

= Consisténcia:
= Temperatura de aplicagao: 5a350C

= Densidade: Aprox. 1.62 g/cm3
= Teor de solidos: > 87%

= Deslizamento: < 2 mm (ISO 7390)
= Formacgao de pele: Aprox.30 minutos

= Velocidade de secagem (23°C, 50% H.R.):2-3 mm/dia

Pasta tixotropica

Do produto apds secar:

= Odor: Sem odor

= Dureza Shore A: Aprox. 40

= Médulo a 100% elongamento: Aprox. 0.12 MPa (NF P 85507)
= Elongamento na ruptura: > 100% (NF P 85507)

= Elongamento maximo: 10%

= Resisténcia térmica: -20a +70 °C

( Preparacdo da Superﬂ'cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas
de gorduras, poeiras e humidade.

( Modo de Emprego:]

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagdo evitando a formacgao

de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique e os bordos

da junta. Caso necessario, alisar com agua com sabdo antes da formacao

de pele.
= Ndo aplicar o produto sob influéncia da chuva. Nao utilizar em juntas
de contacto permanente com agua.

FERRAMENTAS DE APLICAGCAO

M/Pistola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
|Z| Profundidade |argura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6 3 2 1,5
15 4 2 1,3 1
20 3* 1,5+ 1* 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: Agua

Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

o‘n&

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

M/Z-B mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

4
A

' ©

M/Interiores

B

COR

M/Branco, Branco RAL 9003,
Preto, Cinza, Bronze, Tijolo,
Castanho, Bordeaux,
Creme RAL 1015

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml
Salsicha 600ml

il

-
5 |
£
8
= I
-
300ml 600ml
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Vedante para Madeira

Vedante sintético silanisado de base aquosa para madeira.
Boa aderéncia sobre todo o tipo de bases.

Vedante de juntas em armarios, remates, rodapés.

SOLYPLAST

» Formulado especialmente para vedar juntas
de madeira que venham a ser pintadas

ou envernizadas.

(Suportes: ]

= Marmore
= Cimento, fibrocimento
= Metais
( Propriedades: ] = Pedra
= Madeira
= Pintavel = Betdo, betdo celular
= Elasticidade permanente = Tijolo
= Baixa retracgdo na secagem = Laminados
= Gesso

(Campo de Aplicagao: ]

Vi
= Acabamentos em armarios de madeira = Vedante de juntas em prateleiras, portas, janelas, remates,
rodapés, etc.

-

S
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JUNTAS NA CONSTRUCAO

Vedante para Madeira

( Dados Técnicos:]

Vedante monocomponente baseado numa mistura de polimeros

sintéticos silanisados.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:

= Temperatura de aplicacao:
= Densidade:

= Deslizamento:

= Formacgao de pele:

Pasta tixotrépica
5a350°C

Aprox. 1.07 g/cm®
< 1 mm (ISO 7390)
Aprox. 30 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2 mm/dia

Do produto depois de polimerizar:

= Odor:

= Dureza Shore A:

= M6dulo a 100% elongamento:
= Elongamento na ruptura:

= Elongamento maximo:

= Resisténcia térmica:

( Preparacgdo da Superfl'cie:]

= As superficies devem estar secas,

( Modo de Emprego:]

Sem odor

Aprox. 10

Aprox. 0.10 MPa (NF P 85507)
> 100% (NF P 85507)

16%

-20 a +70 °C

limpas e sem pé nem gordura.

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura
desejada. Aplicar um corddo com auxilio da pistola.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

Pistola manual ou pneumatica
standard

A

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
m Profundidade  Largura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6 3 2 15
15 4+ 2 13 1
20 3* 1,5 1° 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/ Em fresco: Agua

m seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

IZ'I/z mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

' ©

¢
A

-3

M/Interiores

COR

M/Carvalho, Mogno/Sapely, Faia,
Pinho, Cerejeira

FORMATOS

M/Car‘tucho de 300 ml

s

il

|

300ml

123 Cat logo Geral 06/07



Silicone Madeira

Vedante de 12 qualidade com grande aderéncia e elasticidade.
Cores especiais para a vedacao de madeira.

Ideal para acabamentos em mdveis de madeira.

SOLYPLAST

» Formulado especialmente para vedar juntas
de madeira com madeira ou madeira
e outros suportes, que nao tenham que

ser pintados ou envernizados posteriormente

(Propriedades: ] (Suportes: ]

= Grande elasticidade = Madeira
= Grande resisténcia ao envelhecimento = Aluminio
= Permanentemente flexivel = Vidro
(Campo de Aplicacgao: ]

=1 7

= Acabamentos em moveis de madeira = Juntas em armarios, estantes, etc. = Remates no interior de
armarios, estantes, etc. = Vedar juntas de cor de madeira noutros suportes
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JUNTAS NA CONSTRUCAO

Silicone Madeira

( Dados Técnicos:]

Vedante de silicone monocomponente de base acética.

Do produto antes de polimerizar:

= Consisténcia:

= Temperatura de aplicagao:
= Densidade:

= Deslizamento:

= Fluidez:

= Formacgao de pele:

Pasta tixotrdpica
5a350°C

Aprox. 0.98 g/cm3
Nulo (ISO 7390)

7 g/s (diametro 3 mm,
pressao 290 KPa)
Aprox.15 minutos

= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.): 2-3 mm/dia

Do produto depois de polimerizar:

= Odor:

= Dureza Shore A:

= M6édulo a 100% elongamento:
= Elongamento na ruptura:

= Elongamento maximo:

= Recuperacdo elastica:

= Resisténcia térmica:

( Preparagao da Superfl'cie:]

= As superficies devem estar secas,

( Modo de Emprego:]

Sem odor

Aprox. 23

Aprox. 0.28 MPa (NF P 85507)
> 250% (NF P 85507)

30%

> 95% (NF P 85507)

-50 a +150 °C

limpas e sem pd nem gordura.

= Cortar a ponta do cartucho e o bico de acordo com a abertura

desejada. Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicacdo evitando
a formacdo de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique

e os bordos da junta. Caso necessario, alisar com agua com sabao

antes de se iniciar o endurecimento

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

M/Pistola manual ou pneumatica
standard

A

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 ml:
m Profundidade  Largura junta (mm)
junta (mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6 3 2 15
15 4+ 2 13 1
20 3* 1,5 1° 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

m/2—3 mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

' ©

¢
A

-3

m/lnteriores e exteriores

COR

IZI/Carvtho, Mogno/Sapely, Faia,
Pinho, Cerejeira

FORMATOS

M/Car‘tucho de 300 ml

s
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Silicone acético de usos gerais

Vedante de silicone de cura acética, monocomponente, apropriado para juntas
de estanquecidade e de ligacdo em caixilharia e na construcao e também em
aplicacdes sanitarias, onde se requer uma resisténcia aos fungos.

Excelente aderéncia sobre vidro, madeira, metal e aluminio.

Nao necessita de primario sobre os suportes usuais.

» Resistente ao mofo e aos fungos
» Estavel durante mais de 2 anos

na embalagem fechada

(Propriedades: ) (Suportes: )

= Resistente aos raios UV e intempéries. = \idro
= Resistente a dgua e aos produtos de limpeza. = Aluminio lacado e anodizado
= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retraccao, = Superficies vitrificadas
formacao de fissuras e descoloragao. = Estratificados
= Ceramica
(Campo de Aplicagao: )
@5 - i :
WAL |
AN
P — on

Na construgao:

= VVedagdo em caixilharia de aluminio = Colagem e vedacdo de vidro = Juntas em instalagdes sanitarias:
vedacdo de banheiras, lavatorios e materiais vitrificados em geral = Vedagdo de juntas entre os materiais
especificados

Na industria:

= Ar condicionado = Electricidade e electrdnica
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JUNTAS NA CONSTRUGCAO

Universal

( Dados Técnicos:]

Polimero de silicone, cura por vulcanizagdo acética. Contém fungicida.

= Cores: Branco e transparente
= Aspecto: Pasta tixotrdpica

= Temperatura de aplicagao: +5a +40 °C

= Densidade relativa (20°C): 1.02 g/cm3

= Velocidade extrusao: 510 g/min.

= Formagao de pele (23°C, 50% H.R.): 11 minutos

= Sistema de cura: Acética
= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.):
- 1 dia 1.5 mm
- 3 dias 4.0 mm
= Dureza Shore A: 23

= Resisténcia a temperatura: -50 a +150 °C

( Preparagdo da Superficie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas

de gorduras, poeiras e humidade.

= Juntas de dilatacdo devem ser projectadas de modo a acompanhar
a capacidade de movimento do vedante. Em geral, a largura minima
deve ser 6 mm. Para juntas entre 6-12 mm de largura, recomenda-
-se uma profundidade do vedante de 6 mm. Para juntas acima

de 12 mm de largura, a relacao largura/profundidade deve ser

de 2/1, até uma profundidade maxima de 12 mm.

( Modo de Emprego:]

Em juntas:

= Utilizar um cordao de polietileno expandido como fundo das juntas
de dilatagdo e limitar a zona de aplicagdo do mastique com uma fita.
Cortar a ponta do cartucho de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicagdo evitando a
formacao de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique
e os bordos da junta alisando com uma espatula humedecida numa
solucdo de agua e detergente. Caso necessario, retocar o mastique
mergulhando um dedo em detergente liquido e alisar de novo. Estas
operagdes devem ser feitas dentro de 5 minutos apds aplicacdo do
vedante. Retirar imediatamente a fita de protecgao.

= A temperatura de aplicacdo é de 5 a 40 °C.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

M/Pistola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:
IEi Profundidade | argura junta (mm)
junta(mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6 3 2 15
15 4 2 13 1
20 3* 1,5+ 1* 0,75

* Ndo recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

M/Em fresco: White spirit ‘
o

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

m/2-3mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interiores e exteriores

COR

m/ Branco, Transparente

FORMATOS

IZ]/Cartucho de 300 ml
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Silicone acético para aplicacdoes sanitarias

Vedante de silicone de cura acética, monocomponente,
apropriado para juntas em cozinhas e casas de banho,
onde se requer uma elevada resisténcia aos fungos.

» Resistente ao mofo e aos fungos
» Estavel durante mais de 2 anos
na embalagem fechada
» Resisténcia quimica aos desinfectantes

e produtos de limpeza

(Suportes: )

(Propriedades: )

= Vidro
= Resistente aos raios UV e intempéries. = Aluminio lacado e anodizado
= Resistente a dgua e aos produtos de limpeza. = Superficies vitrificadas
= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgdo, = Estratificados
formacao de fissuras e descoloragao. = Cerdmica

= Poliéster-fibra de vidro
(Campo de Aplicagao: )

Na construgao:

= VVedagdo em caixilharia de aluminio = Colagem e vedagdo de vidro = Juntas em instalagdes sanitarias:
vedagao de banheiras, lavatorios e materiais vitrificados em geral = Vedagao de juntas entre os materiais
especificados

Na industria:

= Ar condicionado = Electricidade e electrdnica
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JUNTAS NA CONSTRUGCAO

Sanitario

( Dados Técnicos:]

Polimero de silicone, cura por vulcanizagdo acética. Contém fungicida.

= Aspecto: Pasta tixotrdpica
= Temperatura de aplicacao: +5a +40 °C

= Densidade relativa (20°C): 0.96-0.97 g/cm3
= Velocidade de extrusao: 800 g/min.

= Formacao de pele (23°C, 50% H.R.): 15 minutos

= Sistema de cura: Acética
= Velocidade de cura (23°C, 50% H.R.):

- 1 dia 2 mm
= Dureza Shore A: 17

= Resisténcia a temperatura: 50 a +150 °C

( Preparacdo da Superfl’cie:]

= As superficies a unir devem estar limpas, secas e isentas

de gorduras, poeiras e humidade.

= Juntas de dilatagdo devem ser projectadas de modo a acompanhar
a capacidade de movimento do vedante. Em geral, a largura minima
deve ser 6 mm. Para juntas entre 6-12 mm de largura, recomenda-
-se uma profundidade do vedante de 6 mm. Para juntas acima

de 12 mm de largura, a relagao largura/profundidade deve ser

de 2/1, até uma profundidade maxima de 12 mm.

( Modo de Emprego:]

= Utilizar um cordado de polietileno expandido como fundo das juntas
de dilatagdo e limitar a zona de aplicagdo do mastique com uma fita.
Cortar a ponta do cartucho de acordo com a abertura desejada.
Introduzir o mastique na pistola e iniciar a aplicacdo evitando a
formacao de bolhas. Assegurar um bom contacto entre o mastique
e os bordos da junta alisando com uma espatula humedecida numa
solucdo de agua e detergente. Caso necessario, retocar o mastique
mergulhando um dedo em detergente liquido e alisar de novo. Estas
operagdes devem ser feitas dentro de 5 minutos apos aplicagao do
vedante. Retirar imediatamente a fita de protecgao.

= A temperatura de aplicacdo é de 5 a 40 ©°C.

FERRAMENTAS DE APLICACZ\O
N° de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:
IEI Profundidade Largura junta (mm)

RENDIMENTO
5 12 6 4 3

10 6 3 2 15
15 4 2 13 1
20 3* 1,5 1* 0,75

* Ndo recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

M/Em fresco: White spirit
Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

M/Pistola manual ou pneumatica
standard
junta (mm) 5 10" 15 20 H
8"

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

M/ 2-3mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

M/Interiores e exteriores

COR

M/ Branco, Transparente

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml
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Isolamento

Mastique acrilico de acabamento liso

Vedacdo de juntas de movimento médio e pintaveis

» Depois de seco pode ser pintado

» Acabamento liso

(Suportes: J

= PVC = Vidro
= Betdo, betdo celular = Marmore
- = Poliéster-fibra de vidro = Superficies vitrificadas
( Propriedades: ) = Betdo pré-fabricado = Granito
= Poliestireno expandido = Madeira
= Preenchimento de juntas e fissuras . ) p
. . = Cimento, fibrocimento = Pedra
em interiores . . .
. . = Aluminio lacado e anodizado = Estratificados
= Resistente aos raios UV A
= Ceramica = Gesso

(Campo de Aplicagdo: J

Na construcao:

= Juntas madeira-parede = Juntas de betdo e cimento = Vedagdo da caixilharia a construcdo = Vedagao

de caixilharia em interiores = Acabamentos entre madeira, rodapés, pavimentos a paredes ou tectos pintaveis
= Colocagédo de placas de gesso ou poliestireno a paredes ou tectos pintaveis = Reparagdo de fendas e fissuras
em paredes ou tectos pintaveis = Vedacdo de juntas entre os materiais especificados
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JUNTAS NA CONSTRUCAO

Isolamento

(Dados Técnicos:]

Mastique de base acrilica, sem solventes.

= Aspecto: Pasta tixotrdpica
= Temperatura de aplicacao: +5a +40 °C

= Densidade relativa (20°C): 1.5 g/cm3

= Dureza Shore A: 20

= Retraccdao na secagem: Aprox. 15%

( Preparacgdo da Superﬂ'cie:]

= O suporte deve estar limpo e desengordurado. Humedecer
0 suporte com agua.

= Se necessario, proteger os bordos da junta com uma tira adesiva.

( Modo de Emprego:]

= Injectar uniformemente o mastique dentro da junta preparada.
= O produto pode ser alisado com o dedo ou uma espatula
humedecida com agua e sabdo.

= Retirar a fita adesiva.

FERRAMENTAS DE APLICACI':\O
N° de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:
M Profundidade Largura junta (mm)

RENDIMENTO
5 12 6 4 3

10 6 3 2 15
15 4 2 13 1
20 3* 1,5+ 1* 0,75

* N&o recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

IZI/Em fresco: Agua

Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

M/Pistola manual ou pneumatica
standard
junta(mm) 5 10" 15 20 H
o

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

INTERIORES / EXTERIORES

M/3 mm / 24horas @
I

M/Interiores

COR
M/ Branco

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml

300ml
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Fendas e Fissuras

Mastique acrilico de acabamento granuloso

Vedacdo de juntas de movimento médio e pintaveis especialmente
em paredes pintadas com tinta de areia

» Depois de seco pode ser pintado

» Acabamento granuloso

(Suportes: )

= PVC = Vidro
= Betdo, betdo celular = Marmore
- = Poliéster-fibra de vidro = Superficies vitrificadas
( Propriedades: ) = Betdo pré-fabricado = Granito
= Poliestireno expandido = Madeira
= Preenchimento de juntas e fissuras . . p
. . = Cimento, fibrocimento = Pedra
em interiores - . L
. . = Aluminio lacado e anodizado = Estratificados
= Resistente aos raios UV A
= Ceramica = Gesso

(Campo de Aplicagdo: )

Na construcao:

= Juntas madeira-parede = Juntas de betdo e cimento = Vedagdo da caixilharia a construcdo = Vedagao

de caixilharia em interiores = Acabamentos entre madeira, rodapés, pavimentos a paredes ou tectos pintaveis
= Colocagdo de placas de gesso ou poliestireno a paredes ou tectos pintaveis = Reparagdo de fendas e fissuras
em paredes ou tectos pintaveis = Vedacdo de juntas entre os materiais especificados
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JUNTAS NA CONSTRUGCAO

Fendas e Fissuras

( Dados Técnicos:]

Mastique de base acrilica, sem solventes, com acabamento granuloso.

= Aspecto: Pasta tixotrdpica
= Temperatura de aplicagao: +5a +40 °C

= Densidade relativa (20°C): 1.5 g/cm3

= Dureza Shore A: 20

= Retracgdao na secagem: Aprox. 15%

( Preparagao da Superﬂ'cie:]

= | impar em profundidade as fissuras.
= O suporte deve estar limpo e desengordurado. Humedecer
0 suporte com agua.

= Se necessario, proteger os bordos da junta com uma tira adesiva.

( Modo de Emprego:]

= Injectar uniformemente o mastique dentro da junta preparada.
= O produto pode ser alisado com o dedo ou uma espatula
humedecida com agua e sabdo.

= Retirar a fita adesiva.

= Deixar secar no minimo 24 horas.

FERRAMENTAS DE APLICAGAO

M/Pistola manual ou pneumatica
standard

RENDIMENTO

N° de metros de junta p/ cartucho de 300 mi:
IEi Profundidade  Largura junta (mm)
junta(mm) 5 10 15 20

5 12 6 4 3
10 6 3 2 15
15 4 2 13 1

20 3* 1,5+ 1* 0,75

* Ndo recomendavel

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

Em seco: Sista Solyplast
Removedor de Silicone

IZI/Em fresco: Agua ‘
6

TEMPO DE SECAGEM OU ENDURECIMENTO

m/2-3 mm / 24horas

INTERIORES / EXTERIORES

IZI/Interiores

COR

|Z|/ Branco

FORMATOS

M/Cartucho de 300 ml
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Acid Silicone Fungicida

Certificagao SNJF - Elastomero de 12 categoria

Especialmente formulado para vedagao de todo o tipo de juntas
de estanquecidade e de ligacao.

SOLYPLAST

» Vedante de silicone de cura acética
> Alta elasticidade para juntas de grande movimento
of » Contém fungicida Extra: Grande resisténcia a fungos

e bactérias (ambientes humidos)

snjf ]

Produto certificado

E 0

5
s

| b=
W
<1
-l 2
|0 =
-
-
Q
|

(Propriedades: ] (Suportes: ]

= Resistente aos raios UV e intempéries. = Vidro
= Resistente a dgua e aos produtos de limpeza. = Aluminio lacado e anodizado
= Excelente resisténcia ao envelhecimento, retracgao, = Superficies vitrificadas
formacao de fissuras e descoloragao. = Estratificados
= Ceramica
(Campo de Aplicagao: ]

g

Na construgao:

= VVedagdo em caixilharia de aluminio = Colagem e vedagdo de vidro = Juntas em instalagdes sanitarias:
vedacgao

de banheiras, lavatérios e materiais vitrificados em geral = Vedagdo de juntas entre os materiais especificados
Na industria:

= Ar condicionado = Electricidade e electrdnica

As versOes Sista Solyplast Acid Silicone Preto e Sista Solyplast Acid Silicone Totalmente Transparente
por ndo conterem fungicida, sdo as indicadas para a construcdo e reparacdo de aquarios.
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Uni-Lock

VEDANTE DE ROSCAS UNIVERSAL

Tangit Uni-Lock é um vedante universal, apropriado para unides de tubagens
roscadas plasticas e/ou metalicas.

ry » Veda imediatamente a qualquer pressao
160 m\UF/0160m" qualquer p

#uunnrh}l L TR T [ e tem peratu ra
» Permite a desmontagem e reutilizagao
das roscas

» Reajustavel

(Propriedades: ] (Materiais: ]

= E particularmente recomendado em situacdes em que = Tubagens roscadas plasticas e/ou metalicas.
seja necessario colocar as tubagens imediatamente em
funcionamento apds a unido, seja qual for a pressdo de
servigo. Permite ainda o reajuste das roscas em qualquer
altura sem que haja risco de fugas. As unides podem
ser desmontadas e as roscas reutilizadas.

= E adequado para todo o tipo de tubagem roscada,
rigida ou flexivel, plastica (PE, PP, PVC, ABS) ou metalica
(ago, aco inoxidavel, cobre, bronze, latdo, metais
cromados, niquelados e galvanizados)

= Recomendado para condugdes de dagua quente ou fria,
agua potavel, gas, fluidos de refrigeragdo, acidos e
bases diluidos. Ndo é recomendado para condugdes de
oxigénio ou cloro puros, gasoleo, gasolina e fueléleo).
Resistente ao choque e as vibracbes. O produto ndo
migra nem retrai.

(Campo de Aplicagao: ]

= Aquecimento = Agua potavel = Agua fria = Gas
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VEDANTES DE ROSCAS

Uni-Lock

( Caracteristicas do Prod uto:]

= Aspecto: Fio branco
= Resisténcia a temperatura: -20 a 130°C
= Rendimento por emb. 160m: 400 unides de 1/2 polegada

(Modo de Emprego ]

= Limpar muito bem as pegas a unir. Comegar a aplicar o produto
na extremidade da rosca macho e seguir a direccao da mesma
sempre com o fio sob tensdo. O n° de voltas a aplicar depende do

diametro da rosca conforme se pode consultar na prépria embalagem.

DIAMETRO DA ROSCA N° de VOLTAS RENDIMENTO MEDIO
(polegadas) RECOMENDADO [(n° de roscas/embalagem 80m)
1/2 6-7 200
3/4 7-9 140
1 8-12 100
11/2 10-15 55
2 15-25 30
21/2 20-30 18
3 25-35 10
31/2 30-40 8
4 35-45 6
Normas

= EN 751-2 e DIN 30660 (aprovacao DVGW) para gases e agua
quente até 130°C

= KTW para agua potavel até +95°C
= BS 6920 para agua potavel até +85°C (aprovagdo WRc)

INTERIORES / EXTERIORES

m/ Interiores e exteriores

COR
m/ Branco

FORMATOS

M/zo, 80 e 160m

160m

80m 20m
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VEDANTE DE ROSCAS METALICAS

Vedante de roscas anaerodbico para tubagens metalicas

» Ndo é necessario apertar a rosca até ao fim
» Permite a desmontagem e reutilizagao
das roscas

» Mais Limpo e seguro que o linho e fitas PTFE

(Propriedades: ] (Materiais: ]

= \Veda imediatamente liquidos e gases até 30bar = Tubagens e acessdrios metalicos roscados
(excepto oxigénio ou cloro puros)

= Para roscas metalicas até 3” de diametro

= Lubrifica ao enroscar eliminando os atritos e
facilitando o aperto

= Trabalho mais limpo e seguro

= Endurece rapidamente (+- 15 minutos)

= Resiste a temperaturas entre -55°C e +150°C
= Facilmente desmontavel em roscas até 1,5” de
diametro

= A rosca permanece reutilizavel

= Rendimento de um frasco de 50ml: 150 unides
de 1/2”

(Campo de Aplicagao: ]

-

‘_»,I.'.\i- =
_

= Agua potavel = Gas = Aquecimento = Agua fria
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VEDANTES DE ROSCAS

Metalock

( Caracteristicas do Prod uto:]

= Aspecto: Pasta amarelada
= Resisténcia a temperatura: -55°C a 150°C
= Rendimento por emb. 50ml: 150 unides de 1/2 polegada

(Modo de Emprego ]

= Limpar muito bem as partes a unir. Aplicar o produto regularmente
num corddo continuo na rosca macho. Unir e enroscar as pegas
normalmente e orienta-las para a posicdo desejada. A estanquecidade
é imediata. O produto endurece ao final de 15 min. e alcanga a sua
resisténcia maxima apos 24 horas.

Normas
= EN 751-1 (aprovacdao DVGW) para gases e agua quente.
= BS 6920 (aprovacdo WRc) para agua potavel quente e fria.

INTERIORES / EXTERIORES

IZI/ Interiores e exteriores

COR
IZI/AmareIo

FORMATOS

M/SOmI

50ml
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VEDANTE DE ROSCAS PLASTICAS

Vedante de roscas flexivel, adequado para conseguir uma estanquecidade
perfeita entre unides roscadas de plastico/plastico e plastico/metal.

» Flexivel e adaptavel as dilatacdes dos materiais
» Permite desmontagem e reutilizacao das roscas

» Mais limpo e seguro que o linho e fita PTFE

MWOOTOLUSYd

(Propriedades: ) (Materiais: )

= Para roscas de todos os diametros = Tubagens roscadas plasticas ou plastico/metal
= Lubrifica ao enroscar, eliminando as friccdes e

facilitando o ajuste

= Reajustavel até 30 min.

= Veda imediatamente até 3bar; apos 30min. resiste

até 7bar. Para pressoes superiores, esperar 24 horas.

= Desmontavel. Pode-se reutilizar a rosca.

= Rendimento: um tubo de 100ml serve para 210

unioes de 1/2”

(Campo de Aplicagao: )

= Agua potavel = Jardim = Agua fria
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VEDANTES DE ROSCAS

Plasticlock

( Caracteristicas do Prod uto:]

= Aspecto: Pasta branca
= Rendimento a temp.: -65 a 225°C
= Rendimento por emb. 100ml: 210 unides de 1/2 polegada

(Modo de Emprego ]

= Limpar muito bem as roscas. Aplicar Tangit Plasticlock num cordao
uniforme sobre a rosca macho. Unir e enroscar as pegas hormalmente
e orienta-las para a posicdo desejada. Limpar o produto excedente
com um pano ou um papel absorvente.

= O produto endurecido s6 se pode eliminar passando uma escova
de arame ou por outro processo mecanico.

Normas

= BS 6920 (aprovagdo WRc) e KTW (aprovado po DVGW) para agua
potavel até 90°C

INTERIORES / EXTERIORES

m/ Interiores e exteriores

COR
M/ Branco

FORMATOS

IZI/100 mi

100ml
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Patiex

VEDANTE DE ROSCAS

E uma pasta especialmente formulada

para vedar roscas em tubagens por onde circulem gases e liquidos corrosivos.

Aplicavel também em tampdes.

NURAaL 14

VEDANTE pg ROSCAS
METALICAS

ALTA RESISTENCIA A LiQUIDOS
E GASES CORROSIVOS

( Propriedades: J

= Em canalizacOes, calefacgdo, rega, instalagdes

pneumaticas, de gases, etc.

( Propriedades: ]

1.Aplicavel em roscas até 1 polegada (1”)
de diametro.

2.A pasta forma entre as estrias da rosca
uma vedacdo elastica resistente
ao impacto e as vibragoes.

3.Evita a oxidagcdo e o emperramento
da rosca por corrosao.
Permite desmontar a rosca facilmente
ainda que seja ao fim de muito tempo.

4.Resiste a temperaturas desde -40° C até
+ 150° C.

5.Em tubagens sob pressao colocar estopa
na rosca.
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€ gases Corrosivos

FORMATOS

p Alta resisténcia a liquidos

IZ]/ Lata 1Kg

NURaL14

""ﬂﬁhr'r; DE Hﬂius
METALICAS
L




VEDANTES DE JUNTAS

COMPLEMENTO DE JUNTAS MECANIZADAS

P ®
Hermético universal que complementa todo o tipo de juntas. aiiex

NURAL

COMPLEMENTO DE JUNTAS MECANIZADAS
COMPLEMERTO OF FUNTAS MECAN|IZADAR

(Propriedades: ]

= Preenche poros e fissuras.
= Evita a corrosdo em juntas entre metais.
= Ndo endurece.

= Suporta temperaturas desde -40°C até +160°C.

= Resiste a agua, 6leo, solventes e misturas
anticongelantes/refrigerantes.

= Facil de desmontar e limpar (alcool ou solvente
universal).

= Ndo contém silicone.

(Campo de Aplicagao: ]

» Nao endurece

FORMATOS

M/Tubo 75ml (Caixa)
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Pattex

URAL 28

SUBSTITUTD
UNIVERSAL
DE JUNTAS

( Propriedades: ]

= Cor: Laranja.

= Peso especifico: 1,03 g/ml.

= Tipo de reticulagdo: Acética.

= Formacao de pele: 12-20 minutos.

= Velocidade de reticulagdo: 3 mm/24 hr.

= Contracgao de volume: Menor que 5%.
Depois de cura completa (7 dias).

= Resisténcia a ruptura (DIN 53504): 11 Kg/cm?2.

= Alargamento na ruptura ( DIN 53504): 500%.
= Dureza Shore A ( DIN 53505): 20-25.

= Resistividade eléctrica (DIN 53482):

1,4 x 105 ohm.cm.

= Rigidez dielétrica (DIN 53481): 42 kV/mm.

(Campo de Aplicagao: ]
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SUBSTITUTO UNIVERSAL DE JUNTAS

Substituto de juntas formulado especialmente para automacao e industria. A sua
formula a base de silicone foi estudada para conseguir uma resisténcia
excepcional ao éleo e uma elasticidade adequada.

» Resistente ao 6leo e temperatura

= Constante dieléctrica (DIN 53483): 2,5.
= Flexivel e estavel a temperaturas desde -40°C até +180°C.
= Resistente a dgua, vapor, éleo, liquidos
de transmissdo e anticongelantes.

FORMATOS

M/Tubo 40ml (Blister)
Tubo 40ml (Caixa)
Tubo 75ml (Caixa)

NURAL 28

ERITITETE
RIVTRRAL




VEDANTES DE JUNTAS

VEDANTE DE TUBOS DE ESCAPE

Pattex
Massa formulada especialmente para vedar unides, gretas ou fissuras u ex
que tenham que suportar altas temperaturas. Especial para a montagem

de tubos de escape. O produto resiste a temperaturas de 1000°C.

» Resiste até 1000°

VEDANTE DE TUBOS DE ESCAPE
RESISTE HASTA 1.000°C

( Conselhos Praticos: ]

= Na reparacao de grandes fissuras,
recomenda-se aplicar uma rede metalica

e aplicar o produto sobre esta rede.
Manter o tubo bem fechado depois de usar.

(Campo de Aplicagao: ] FORMATOS

= Tubo de escape M/Tubo 80g (Caixa)

NURAL29

VEBAHTE G TUBDS B4 ESCAFD
BILTTE MATTIE N ST

80g
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SUBSTITUTO UNIVERSAL DE JUNTAS

Pattex

u ex Substituto de juntas formulado especialmente para automocao e industria.

A sua formula a base de silicone permite uma resisténcia excepcional ao dleo
e uma elasticidade adequada.

» Resistente ao 6leo e temperatura

SUBSTITUTO UNIVERSAL DE JUNTAS
WEEISTE AL ACHITY
¥ TINFILATVRE

( Propriedades: ]

= Cor: Preto.
= Peso especifico: 1,03 g/ml.
= Tipo de reticulacdo: Acética.
= Formacao de pele: 12-20 minutos.
= \Velocidade de reticulagdo: 3 mm/24 hr.
= Contraccdo de volume: Menor que 5%.
Depois de cura completa (7 dias):
= Resisténcia a ruptura (DIN 53504): 11 Kg/cm?2.
= Alargamento na ruptura (DIN 53504): 500%.
= Dureza Shore A (DIN 53505): 20-25.
= Resisténcia eléctrica (DIN 53482):1,4 x 105 ohm.cm.
= Rigidez dielétrica (DIN 53481): 42 kV/mm.
= Constante dieléctrica (DIN 53483): 2,5.
= Flexivel e estavel a temperaturas desde —-40°C até +180°C.
= Resistente a agua, vapor, éleo, liquidos de
transmissdo e anticongelantes.

FORMATOS

M/Tubo 40ml (Caixa)

(Campo de Aplicagao: ]

e

NURALG0O

FELL
mri e -
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VEDANTES DE JUNTAS

SUBSTITUTO UNIVERSAL DE JUNTAS

Pattex
Substituto de juntas formulado especialmente para automogao e industria. a ex
A sua férmula a base de silicone foi estudada para conseguir uma
resisténcia excepcional ao dleo e uma elasticidade adequada.

» Resistente ao 6leo e temperatura

61
K

NURAL

SUBSTITUTO
UNIVERSAL
DE JUNTAS

RESISTE ACEITE
¥ TEMPERATURA

( Propriedades: ]

= Cor: Aluminio.

= Peso especifico: 1,03 g/ml.

= Tipo de reticulacdo: Acética.

= Formagao de pele: 12-20 minutos.

= Velocidade de reticulagdo: 3 mm/24 hr.

= Contracgao de volume: Menor que 5%.

= Depois de cura completa (7 dias):

= Resisténcia a ruptura (DIN 53504): 11 Kg/cm?2.
= Alargamento na ruptura (DIN 53504): 500%.

= Dureza Shore A (DIN 53505): 20-25.

= Resisténcia eléctrica (DIN 53482):1,4 x 105 ohm.cm.
= Rigidez dielétrica (DIN 53481): 42 kV/mm.

= Constante dieléctrica (DIN 53483): 2,5. FORMATOS
= Flexivel e estavel a temperaturas desde M/Tubo 40ml (Blister)
-40°C ate +180°C. Tubo 40ml (Caixa)

= Resistente a agua, vapor, dleo, liquidos
de transmissdo e anticongelantes.

NURAL 61

(Campo de Aplicagao: ]

40ml
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Removedor de Silicone

Eficacia imediata
Removedor de silicones, massas, colas, tintas, etc.

e N

SOLYPLAST

» Facilita a eliminagao de vedantes
» Adesao em varias superficies, incluindo verticais
» Actua igualmente como decapante

» Facil aplicacao

(Dados Técnicos:) (Suportes: J

= Betdo, cimento, fibrocimento

Mistura de solventes enérgicos.

Do produto antes de polimerizar: - Eﬂ;ra e estratificados

= Aparéncia: Liquido viscoso opaco = Pedra

= Densidade: Aprox. 1,24 g/cm3 a 20°C = Vidro e Aluminio

= Viscosidade: 80 mPa.s = Cimento, fibrocimento

= Ponto de ebuligdo: 400C - —

= Ponto de congelagao: < -20°C ( Campo de Aplicagao: ]

= Ponto de inflamag&o: Ndo inflamavel = Eliminagdo de mastiques, vedantes e colas

= Eliminagdo de tintas, vernizes
e outros acabamentos

( Preparacdo da Superﬂ’cie:]

= Comprovar que o Removedor de Silicone n3o danifica = Eliminagéo de residuos em juntas.
o suporte, especialmente quando se trata de tintas, plasticos, FORMATOS

borrachas ou lacados. M/

= Proteger as zonas em redor da zona a tratar. Usar Lata 250m!

proteccao ocular e luvas.

( Modo de Emprego:]

= Agitar o produto antes de usar. é
= Aplicar uma camada grossa com o pincel. .

= Deixar o produto actuar durante 10 minutos. | Beningigir o S0
= Eliminar os residuos, lavando com agua. Caso seja necessario, ' w_d'w
utilizar uma espéatula. s“ E
= Repetir a aplicacdo se necessario. ﬁ?
= Limpar bem a superficie tratada. 250ml|

= Ndo aplicar sobre equipamentos eléctricos.
= Usar em locais bem ventilados.
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Solyco rd COMPLEMENTOS

Enchimento de juntas
Cordao continuo de polietileno expandido de célula fechada.

Adequado como fundo de junta de dilatagao e como limitador A

de profundidade em trabalhos de vedacao.
Evita tensdGes ndo desejadas nas juntas pois os vedantes ndo aderem SOLYPLAST
directamente sobre o cordao

(Modo de emprego: ]
= Selecionar o Solycord com um diamétro superior a largura da junta
a vedar

= Embutir longitudinalmente o Solycord até determinar a secgdo
de junta adequada

( Propriedades: ] FORMATOS
. M/Diémetro:
= Cor: Cinza 10mm, 15mm, 20mm, 25mm,
= Densidade aparente: 40Kg/m3 30mm, 40mm, 50mm
. Comprimento (caixa):
= Flasticidade: 10% 1150m, 550m, 350m, 200m,
= Estabilidade dimensional e resisténcia a deformacdo: Excelente 160m.

270 em pegas de 2m,
180 em pecgas de 2m

N

y
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A
SOLYPLAST

Solugao de resinas de silicone em acetona que melhoram a
aderéncia dos silicones em suportes porosos

» Perfeita adesao

( Dados Técnicos:)

= Tempo de secagem a 20°C: 60 minutos

= Contetdo de soélidos: 28%

= Densidade: 0.92g/cm3
= Cor: Incolor

= Rendimento 1L: Aprox. 5m2

( Modo de Emprego:)

= Limpar a superficie

= Aplicar o primario até se formar uma pelicula visivel de resina

= Deixar secar o tempo recomendado e de seguida aplicar o silicone
= Recomendamos que as superficies tratadas com primario sejam
vedadas nas 12 horas seguintes a sua aplicacdo
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(Outros primarios disponiveis )

= Primario de silicone para plasticos

= Primario de silicone para metais

= Primario acrilico para madeira

= Primario acrilico para suportes porosos

= Primario poliuretano para suportes porosos

FORMATOS

M/Garrafa de vidro 1L




Pistolas Aplicadoras COMPLEMENTOS

Ampla gama de pistolas aplicadoras para todo o tipo de vedantes
F Pistola Rack C-3

[
—

Facil aplicagdo do produto.

Pistola Profissional C-2

Pistola Rack C-9

Pistola Poliuretano C-10

. Pistola Cartucho Pneumatica C-4

Pistola Salsicha Pneumatica C-8

j Pistola C-6

R

Pistola Espuma PU PP-4
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